[ aumdid

MR R

PROYECTO TECNICO DE ACTIVIDADES DE LA PLANTA DE COMPOSTAJE DE
LA EMPRESA EDAFO GM, S.A. EN VILLACONEJOS (MADRID)

1

PROYECTO TECNICO DE ACTIVIDADES DE LA PLANTA DE COMPOSTAJE DE LA EMPRESA EDAFO GM, S.A.
EN VILLACONEJOS (MADRID)



B N

INDICE
1. Objetive y justificacién del presente docUMENTO ... s s iveissmssne 5
2. PrOMOLOr. ..o, 5
3. Procedimiento........coiiiiiii s &
4. Localizacion de 1a instalacion ..............oooooiiiiiii e 8
8. DESEHERIEA Hi:la8iNStBEEENeE ...oocommmssina T R 9
6. Procesos productivos y Materias primas y auxiliares utilizadas .......................... 13
6. 1. Recepcion de los materiales Organicos ............cocvevevieiiie i 14
6. 2. Recepcion de los maleriales vegetales ovnunsvmmmsasssrsmaseis 15
6. 3. Trituracion de los restos vegetales ... 15
6.4. Preparacion de la mezcla para el proCeso .........ccccooviii i 15
B: 5  Procesn O6 COMPOBIAIE s vivwmmesss i s s (15 55 sss st assgnn s 16
6.6. Humectacion de 1as Parvas ...............oooovviiiiiie e 17
6. 7. Cribado del compost ... e 18
B: 8 Toenulogia Smmleaen s s s s AR oA Ao 18
I = O S ———— 20
8. COMDBUSHIDIE ..o, 20
9. Red de abastecimiento de agua potable.................coooi i 21
0. Reddeagiasailit s wmmmmmmesmenmassnmss s mass s 22
11, Productos y subproductos obtenidos ...............cccocoeiiiiiiiiie e 22
12.  Residuos, emisiones gaseosas a la atmosfera y vertidos producidos .............. 23
12. 1  Producelon deresiduos solidos .o iommmmmsamnenssmmssnsnes 23
12. 2.  Emisiones gaseosas alaatmoésfera ... 28
2

PROYECTO TECNICO DE ACTIVIDADES DE LA PLANTA DE COMPOSTAJE DE LA EMPRESA EDAFO GM, S.A.
EN VILLACONEJOS (MADRID)



R

12.3. Produesiony fratamiente de liXiviados . s mmmmmsismssassimmsmne: 28
13.  ldentificacidén de potenciales Impactos ................cccoceiviiiiie i 30
13. 1.  Emisiones odoriferas ala atmosfera..................ococooiiiiiii e, 30
13.2. Incremento de emisiones de polvo a la atmoésfera.............coooovveoviveiiinn.. 30
13. 3. Escorrentias y vertidos accidentales..............ooooooiii e, 31
13. 4. Incremento del Ruido ambiental ..................c..oooei i 23
13. 5. Condiciones SanItarias............ccccvviiiiiriiiiei e ceeeie e resse st sbe e s san e e 33
13.8: Rigsgode INerlios commwmemmrermmres e e s s 33
13. 7. Contaminacion de SUEIOS...........cooviiiiiiii e, 34
13. 8. Contaminacion IUMINICa ..........ooceviiiiiiieii e, 34

14.  Técnicas propuestas de prevencion, reduccidon y sistemas de control de las

emisiones, VErtidos ¥ r@SIAUOS. .. .... . e 35
14.1.  Control de las emisiones odoriferas a la atmosfera...........................ccoo. 35
14.2.  Control de la emisién de polvo a la atmésfera..............o.cooevviiiiiiicei, 36
14.3.  Control de escorrentias y liXiviados ...............ccoiviiiiiii e 37
14,4, Control del FUIdO ..o 38
14.5.  Control de las condiciones sanitarias...............ccccocovvvviiiiic i 38
4. 6. Cobtroldelriesgd de Ineendios:. «wimonmmmsmmmsmsnas s 39

14.7.  Control de las zonas de almacenamiento: contaminacion de aguas y suelos39
14.8. Mantenimiento de los equipos durante la fase de explotacion...................... 40

15.  Grado de la alteracion del medio ambiente de la zona afectada con caracter

previo al inicio de la actividad (estado preoperacional) ..........c.....ooooeviiieiiceiiiii 43
16.1.  Caracteristicas del medio fisico donde se ubica la parcela.......................... 43
182 ESlidie RIS ey smsmmmmimmmpommssmmams ms  is ie id ssammassmen 44

3

PROYECTO TECNICO DE ACTIVIDADES DE LA PLANTA DE COMPOSTAJE DE LA EMPRESA EDAFO GM, S.A.
EN VILLACONEJOS (MADRID)



15. 3. Usos actuales del suelo en el @ntorno ..o 46

16.  Evolucidon previsible de las condiciones ambientales con el cese y
desmantelamiento de la actividad...................oc.ccoiiiiii e 46

17.  Teécnicas de restauracion del medio afectado y programa de seguimiento del

o R = 22 1| o L6 [ T ———————n 48
18 PloRasmmiekis MEhSiENIBERD oo s 48
19. CONCIUSIONES oottt e e, 51

a4

PROYECTO TECNICO DE ACTIVIDADES DE LA PLANTA DE COMPOSTAJE DE LA EMPRESA EDAFO GM, S.A.
EN VILLACONEJOS (MADRID)



EDAFO
1. Objetivo y justificacion del presente documento

El objetivo del presente documento, denominado PROYECTO TECNICO DE
ACTIVIDADES es, junto a la solicitud de autorizacién o licencia, iniciar el

procedimiento en el Ayuntamiento de Villaconejos (Madrid) de la EVALUACION
AMBIENTAL DE ACTIVIDADES.

La ley 4/2014, de 22 de diciembre, deroga la Ley 2/2002, de 19 de junio, de
Evaluacion Ambiental de la Comunidad de Madrid, a_excepcion del Titulo IV,

"Evaluaciéon ambiental de actividades", los articulos 49, 50 y 72, la disposicion

adicional séptima y el Anexo Quinto.

Basandonos en el citado Titulo IV “Evaluacion ambiental de actividades” se redacta el
presente proyecto.

2. Promotor
Promotor;: EDAFO GM, SA

Domicilio: C/ Botanica 49, 4° 12 08908 Hospitalet de Llobregat, Barcelona

A-61581757

3. Procedimiento

El procedimiento de Evaluacion Ambiental de Actividades se iniciarda con la
presentacion, en el ayuntamiento donde se pretenda instalar la actividad o desarrollar
el proyecto, de la solicitud de autorizacion o licencia, a la que se acompanara el
proyecto técnico.

Contenido del proyecto técnico

El proyecto técnico de las actividades que se pretenda someter a Evaluacion
Ambiental, debera incluir una memoria ambiental detallada de la actividad o el

proyecto que contenga, al menos:
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La localizacién y descripcion de las instalaciones, procesos productivos, materias
primas y auxiliares utilizadas, energia consumida, caudales de abastecimiento de agua
y productos y subproductos obtenidos.

La composicion de las emisiones gaseosas, de los vertidos y de los residuos
producidos por la actividad, con indicacion de las cantidades estimadas de cada uno

de ellos y su destino, asi como los niveles de presion sonora y vibraciones emitidos.

Las técnicas propuestas de prevencion, reduccion y sistemas de control de las

emisiones, vertidos y residuos.

El grado de alteracién del medio ambiente de la zona afectada, con caracter previo al
inicio de la actividad (estado preoperacional), y evolucién previsible de las condiciones
ambientales durante todas las fases del proyecto o actividad; construccion, explotacion
o desarrollo de la actividad, cese de esta y desmantelamiento de las instalaciones. Las
técnicas de restauracion del medio afectado por la actividad y programa de

seguimiento del area restaurada.

Las determinaciones del planeamiento urbanistico vigente en el ambito de
implantacion de la actividad, detallando, en especial, las referentes a usos permitidos y
prohibidos, condiciones de uso y cualesquiera otras que pudieran tener relaciéon con la
actuacion.

Cualquier otra informaciéon que resulte relevante para la evaluacion de la actividad

desde el punto de vista ambiental.
Tramite de informacién publica

La solicitud de autorizacién o licencia, junto con el proyecto técnico que debera
acompafiarla, se sometera al tramite de informacién plblica durante un periodo de
veinte dias, por el ente local competente mediante anuncio en el Boletin Oficial de la
Comunidad de Madrid y en los tablones de anuncios de los Ayuntamientos afectados.
Asimismo, dicha documentacidén sera notificada a los vecinos interesados por razén
del emplazamiento propuesto, quienes podran presentar alegaciones en el mismo
plazo de veinte dias
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Propuesta de resolucién y alegaciones

Antes de emitir el Informe de Evaluacién Ambiental de Actividades, si el 6rgano
competente para ello considera que el mismo debe ser desfavorable, o que deben
imponerse medidas correctoras, dara traslado de la propuesta del Informe al promotor,
a fin de que, en plazo de diez dias, pueda formular las alegaciones que estime
pertinentes

Informe de evaluacion ambiental de actividades

Una vez realizados los tradmites previstos en los articulos anteriores, el Ayuntamiento
emitira el Informe de Evaluacion Ambiental de Actividades, conforme a lo previsto en

esta Ley. Dicho informe sera publico.

El Informe de Evaluacion Ambiental de Actividades determinara, (nicamente a efectos
ambientales, las condiciones con arreglo a las cuales podra iniciarse la actividad, sin
perjuicio de las demas licencias y autorizaciones administrativas que puedan ser
necesarias.

El plazo maximo para la emision del Informe sera de cinco meses, contados a partir de
la fecha de presentacién de la solicitud. Una vez transcurridos sin que se haya dictado
resolucién expresa, podra entenderse que el Informe de Evaluacion Ambiental de la
actividad es negativo. Este plazo quedara interrumpido en caso de que se solicite
informacién adicional o ampliacién de la documentacion y se reanudara una vez
recibida la misma por el érgano ambiental competente o transcurrido el plazo
concedido al efecto.
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TION MEDIOAMBIENTAL

4, Localizacion de la instalacién

La ubicacién de la instalacién es una finca agricola del término municipal de
Villaconejos (Madrid), en terrenos clasificados por las Normas Complementarias y
Subsidiarias del Planeamiento Municipal de Villaconejos como Suelo No Urbanizable
Comun.

La actividad a desarrollar se localiza en las parcelas 48, 49, 50, 51 y 52 del poligono 6
del municipio de Villaconejos, que suman una superficie total de 49.074 m® Las
parcelas estan agrupadas en la finca 5791 de Villaconejos en el Registro de la
Propiedad de Chinchén.

Localizacién ambito sobre ortofoto

El acceso se realiza por la carretera autonémica M-305, que comunica Villaconejos
con Chinchon, estando la parcela situada a mas de 2,5 kilometros del casco urbano de

dichos municipios. Las coordenadas UTM de la parcela son:
X = 460599
Y = 4442108

La distancia al nlcleo urbano de Villaconejos es de 2,7 Kildmetros, mientras que hasta

la urbanizacion de Nuevo Chinchon es de 1,66 kildmetros.
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GESTION MEDIOAMBIENTAL

WLinea 1 1580 m/ 166 km
WLinea 2:2695 m /270 km
. -

Distancia a los nucleos urbanos

5. Descripcion de las instalaciones

En la siguiente imagen se observa el disefio en planta de la planta de compostaje.
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ZONA DE ALMACENAJE
(Zahorra compactada)

1

DEPQSITO

ZONA DE COMPOSTAJE
{Sclera de Hormigén)

PLANTA DE COMPSTAJE: DISENO EN PLANTA

Disefio en planta, Planta de compostaje

Las diferentes zonas en las que se divide la planta de compostaje son:

- Oficinas y garaje de maquinaria: Los equipos méviles se aparcaran en una

nave situada a la entrada de la instalacion, prefabricada, de 7 m de alturay 112

m? de ocupacién de superficie. La nave se divide en las siguientes estancias:

(0]

Garaje para la maquinaria movil.

Despacho / oficina que incluira el equipo medidor de bascula.

Vestuario, con aseos, ducha y taquillas.

Almacen para herramientas y materiales.

Zona para ubicacion del grupo electrégeno.

Zona para ubicacién del grupo de presion contra incendios.

Zona para un deposito de 2.000 | de capacidad para gasoil, con murete
de 40 cm. de altura para proteccion de posibles fugas.
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PLANTA DE DISTRIBUCION NAVE. ESCALA: 1/40
SURERFICIE CONSTRUIDA: 112,00 M2

Planta distribucién nave

- Zona de bascula: situada en la entrada a la planta, con una via de acceso de 6

m. de anchura.

Zona de almacenamiento de materiales vegetales y compost: La zona de

descarga de material vegetal nuevo, triturado o pendiente de triturar, asi como
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del compost ya acabado, es de aproximadamente 5.000 m? y esta formada por

una subase de zahorra compactada.

Zona de recepcion y mezcla de materiales organicos: ocupa una superficie de
200 m®. La descarga se realiza en un silo de recepcién delimitado por 3 muros

de hormigén de unos 2 m. de altura.
Zona de proceso (dividida a la vez en 4 zonas):

o Zona de descomposicion: de 3.000 m?.
o Zona de maduracion: de 2.000 m?.
o Zona de cribado: de 1.000 m?.

o Zona de acumulacion de material recirculado obtenido: de 641 m?.

Tanto la zona de proceso como la de adecuacion de los materiales, tiene
una pendiente de aproximadamente el 0,5%, que permite la conduccion de

las aguas de escorrentia y lixiviacion hacia la balsa de escorrentias.

Balsa de escorrentia: Las aguas de escorrentia producidas por las
precipitaciones y las lixiviaciones del material se recogen en una balsa. La
reutilizacion del agua para la humectacién del material se realizara mediante
bomba monobloque horizontal situada al lado de la balsa, asi como un sistema
de tuberias para transportar el agua a la zona de las pilas de fermentacion,
donde se han situado 4 bocas de riego. El volumen final de la balsa es de 476

m3

Toda la balsa tiene un vallado de seguridad, para evitar la entrada y caida de personas

ala misma.

En la siguiente tabla se resumen las diferentes superficies descritas anteriormente:
Zonas ocupadas Uso Sup. Util (mz)
Nave Oficina 14

Vestuario y aseos 18
Almacén de herramientas y repuestos 10
12
PROYECTO TECNICO DE ACTIVIDADES DE LA PLANTA DE COMPOSTAJE DE LA EMPRESA EDAFO GM, S.A.

EN VILLACONEJOS (MADRID)



S
i |

| o

MEE T

Zonas ocupadas Uso Sup. Util (m?)
Equipos 16
Garaje de maquinaria 54
Campa Almacenamiento de vegetales y compost 5.000
Recepcion y mezcla de materiales organicos 200
Zona de descomposicion 3.000
Zona de maduracion 2.000
Zona de cribado de compost producido 1.000
Zona de acumulacién de material recirculado 641
Balsa de escorrentia 476
Caseta bomba recirculacion 76
Resto superficie Viales 2.103
Sin uso actualmente 34.534
SUPERFICIE TOTAL PARCELA 49.074
6. Procesos productivos y Materias primas y auxiliares utilizadas

La actividad a desarrollar en la instalaciéon es la de compostaje de materiales

organicos. Esta actividad tiene por objeto el tratamiento de materiales generados en

estaciones depuradoras de aguas residuales (EDAR) tanto urbanas como industriales,

junto con otros materiales organicos compostables tales como estiércoles, material

vegetal, pajas, alpechines, raspas de uva, etc.

El compostaje es un proceso bioldgico de transformacion aerobia de los residuos

organicos en sustancias humicas y otros compuestos estabilizados beneficiosos para
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los suelos y aprovechable desde el punto de vista agronémico, relativamente sencillo y

econdmico en cuanto a tecnologia y facilidad de operacion.

Esta actividad esta dimensionada inicialmente para tratar 12.348,70 toneladas/afio
expresadas en peso total sobre materia fresca.

La misma se va a subdividir en 2 lineas de tratamiento diferentes, las dos referidas al
compostaje, en funcion de los tipos de residuos tratados en cada una de estas lineas y

que definiran el tipo de compost obtenido:

- Compost C1: En esta linea se trataran materiales y/o otros productos aptos
para la fabricacion de compost dentro del ambito de aplicacion del Registro de

Productos Fertilizantes.

- Compost C2: En esta linea se trataran materiales para la fabricacion de
compost excluido del ambito de aplicacién del Registro de Productos
Fertilizantes y que sera valorizado por gestor autorizado mediante operacién
R10 (tratamiento de los suelos que produzca un beneficio a la agricultura o una
mejora ecoldgica de los mismos), en aplicacién directa en suelos agricolas,
segun la Orden AAA/1072/2013 de 7 de junio, sobre utilizacion de lodos de
depuracién en el sector agrario.

La forma de tratamiento a aplicar en cada una de las lineas sera la misma, con la
unica diferencia que los materiales a procesar, segun sea su origen y posterior destino
final, seran tratados en una pila determinada, no pudiéndose mezclar materiales de

dos lineas diferentes en la misma pila.

8. 1. Recepcion de los materiales organicos

El proceso productivo se iniciara con la descarga de los materiales en los silos
destinados para este fin. Antes de recepcionar las materias primas organicas se debe
conocer la composicién fisicoquimica de las mismas con el fin de establecer la
capacidad que tiene cada tipo de materia de convertirse en un fertilizante o de
convertirse en un compost destinado a uso en operaciones R10. Esta caracterizacion
previa se realizara mediante un laboratorio homologado.
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Previamente a la descarga, los camiones se pesaran y se rellenara un albaran de
descarga o de recepcion. En dicho albaran aparecera el nombre del productor, el tipo
de producto y el transportista.

Seguidamente, se imprimird un tique de béascula donde quedara reflejado el peso

bruto, la tara y el peso neto. Este tique se adjuntara al albaran de entrada.

6 2. Recepcion de los materiales vegetales

Los restos generados por las siegas y podas de jardineria y agricultura son materiales

gue precisan un acondicionamiento previo.

Previamente a la descarga, se realizara una inspeccién ocular para comprobar el
grado de materiales impropios que contengan y se establecerd una gradualidad para
la aceptacion. Si el camién se acepta, seguidamente se pesara y se rellenara un
albaran de recepcion. Posteriormente se imprimira un tique de bascula donde quedara
reflejado el peso bruto, la tara y el peso neto. Este tique se adjuntara al albaran de

entrada. El material vegetal recepcionado, se descargara en la zona adecuada para
este fin.

Para aquellos materiales vegetales adquiridos ya acondicionados, se pesaran y se
imprimira el tique de bascula que se adjuntara al albardn de entrada. Una vez

pesados, se descargaran en la zona destinada a este fin.

6. 3. Trituracion de los restos vegetales

Los materiales vegetales procedentes de la poda deberan ser acondicionados para

poder utilizarse en el proceso de compostaje.

Este material, una vez triturado, se almacenara en la ubicacion destinada para este fin,
junto con el material adquirido ya acondicionado.

6. 4. Preparacion de la mezcla para el proceso

La mezcla entre los diferentes productos que integran la matriz de compostaje se

realizara en el silo destinado para ello, mediante una pala cargadora. Esta mezcla

15
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estara compuesta por material vegetal triturado junto con materiales organicos, con el

fin de conseguir una correcta matriz de compostaje.

8.5 Proceso de compostaje

Para que el proceso de compostaje se lleve a cabo en condiciones oOptimas, se
dispone la mezcla en parvas. Segun el material sea destinado para la fabricacién de
compost C1 o C2, este se ubicara en una determinada parva. Las parvas se

identificaran con un cartel plastico en las que se refleje el tipo de proceso seguido.

En ningln caso se dispondran conjuntamente en una misma parva material para la
fabricacion de compost C1y C2.

La disposicion de los materiales a compostar en parvas permite que el volteo de estas
sea adecuado tanto si se realiza con pala cargadora como con equipo volteador mévil.

Inicialmente esta previsto que el volteo se realice con |la pala cargadora.

En el proceso de compostaje son necesarias unas condiciones de oxigeno y humedad,
para que los microorganismos responsables de estabilizar la materia orgénica vy fijar
los nutrientes puedan actuar de forma continuada y escalonada.

El oxigeno, durante la primera fase del proceso (fase de fermentacién) se aportara
mediante el volteo periddico de las parvas. La aportacion de oxigeno disuelto en el aire
favorece la actividad de microorganismos aerobios, que son muy eficaces en el

proceso de descomposicion organica de la materia.

La humedad para el proceso se aporta, en primer lugar, por los mismos materiales. En
general, tanto los materiales procedentes de granjas, como los diferentes materiales
aportados del sector agroalimentario o de la actividad de depuracion, contienen una
humedad entre el 60% y el 85% del total de la masa. Esta agua intrinseca es lo que
permite que la accidén de los microorganismos prospere y puedan tener la actividad
necesaria para romper las diferentes cadenas organicas, liberando energia en forma
de calor y permitiendo la mineralizacién tanto de la materia organica como de los
nutrientes (N, P, K), transformandolos a formas asimilables por las plantas.
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La energia generada en los procesos de rotura de las cadenas troéficas se manifiesta
en forma de calor, de tal manera que el incremento de este facilita el paso de unas
colonias cri6filas a las mesdfilas (20 °C a 35 °C). También permite el paso de las
colonias mesdfilas a las termofilas (35 °C a 55 °C) e incluso permitiendo llegar a
temperaturas del orden de los 70 °C en las primeras fases del proceso. Es esta
temperatura de 70 °C la que asegura la higienizacién de la matriz de compostaje,
permitiendo con ello la eliminacion de microorganismos patégenos como la Salmonella

ssp., la Escherichia colli u otros organismos.

Una vez finalizada la fase de fermentacion se pasara a la fase de maduracion de los
materiales sometidos a compostaje. En esta fase las parvas se situaran en una nueva
zona, donde el aporte de oxigeno, en caso de ser necesario, se realizara también
mediante el volteo de estas con la pala cargadora.

El paso de |a fase de fermentacion a la de maduracion se realizara mediante un volteo
del material con pala cargadora. Esta operacién permite la homogenizacién de la masa
de compostaje de tal forma que no queden zonas de la matriz en las que los
microorganismos no puedan ejercer su actividad de estabilizacién. Los volteos
provocan, ademas, la rotura de fibras con lo que se favorece el ataque de los

microorganismos sobre las cadenas organicas.

La duracion total del proceso de compostaje sera del orden de 60 dias, aunque segun

los materiales puede alargarse algunos hasta los 90 dias.

6. 6. Humectacion de las parvas

Aunque se ha comentado que parte de la humedad es aportada por el propio material,
en muchas ocasiones esta aportacién no es suficiente y es preciso ayudar a mantener

la humedad con riegos con agua externa.

Para ello se utiliza la propia agua de escorrentia de la instalacién. Toda la superficie
de almacenamiento de las materias primas y de proceso se halla impermeabilizada y
mantiene una cierta pendiente, de tal manera que tanto las aguas de escorrentia como

las de la lluvia son conducidas a una balsa de escorrentias o de lixiviados.
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En principio, el agua recogida tanto en las épocas de lluvia como por la escorrentia
propia de las materias primas organicas sera suficiente y es la que se utiliza para regar

las parvas de compostaje y asegurar la humedad de la matriz de proceso.

6.7. Cribado del compost

Finalizado el proceso de compostaje, el producto obtenido se debera someter a un
proceso de cribado. Segun los materiales que contenga la parva, el producto final
obtenido sera compost C1 0 C2.

Con este cribado se obtiene: 1) compost, con unas caracteristicas 6ptimas para su
venta directa o para posteriores adecuaciones en otros fertilizantes o sustratos, y 2)
también se obtiene el excedente de material vegetal que, por su naturaleza ligno—

celulésica, ha sufrido menor degradacién durante el compostaje.

El cribado se realiza con un equipo mévil denominado trémmel, que tiene una malla
intercambiable de entre 5-25 mm. La carga sobre el trdmmel se lleva a cabo con una
pala cargadora. El material vegetal recuperado en el proceso de cribado se almacena
con el material vegetal acondicionado y se podra reincorporar en un nuevo proceso de
compostaje.

6. 8. Tecnologia empleada

Pala cargadora: Se trata de uno de los equipos principales del proceso. En la
instalacién se dispondra inicialmente de una pala cargadora de 110 CV de potencia
equipada con una cuchara de 4 m® de capacidad, con cuchilla atornillada frontal, para

permitir el correcto manejo de los materiales.

Las tareas a realizar por este equipo seran:
- Mezcla de los materiales que configuraran la matriz de compostaje.
- Volteo de las parvas en proceso de compostaje.
- Alimentacion de la criba movil de afino del material acabado.

Carga de camiones que recojan compost en la instalacion.
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En un futuro y en funcion de la produccion y de las necesidades de la
instalacién se podra equipar a la instalaciéon con un segundo equipo de

caracteristicas similares al ya descrito.

Trommel de cribado: Se trata de un equipo de cribado equipado con un tambor movil

de malla intercambiadle y que se utilizara para el afino del material acabado y ya
compostado.

De este proceso se obtienen dos productos:
1) compost listo para su expedicion y
2) material vegetal recirculado que se podra incorporar de nuevo al proceso.

Bascula de pesaje: La instalacion estara dotada de una bascula de pesaje de 60 tn.
de capacidad y 18 metros de longitud, con el fin de que se tenga controladas en todo
momento las cantidades de materiales que se gestionan en la instalacién, tanto de
entrada como de salida de esta.

Sondas de temperatura: En la instalacion se dispondra, segun sean las necesidades
de esta en cada momento, de entre 1-2 sondas de temperatura, con el fin de controlar
que las parvas de proceso lleguen a la temperatura minima requerida. El objetivo es el
de higienizar el material en proceso y obtener un compost final de calidad. Estas
sondas de temperatura estaran conectadas via web al ordenador central de EDAFO
GM, con el fin que desde cualquier lugar y en todo momento se pueda validar que el
proceso de compostaje evoluciona de manera adecuada.

Sistema de riego de las parvas en proceso: La instalacion va a estar equipada con
una bomba de extraccidén de las aguas recogidas en la balsa de pluviales y lixiviados
(bomba monobloc horizontal) y un sistema de riego, con el fin de humedecer las
parvas en proceso, mediante un sistema de aspersores. Esta tecnologia es

fundamental para asegurar la humedad necesaria del material y obtener un producto
final adecuado.
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1. Energia eléctrica

La instalacion no estarda conectada a ninguna red exterior de abastecimiento
energético.

La energia eléctrica provendra de 2 fuentes propias: un grupo electrégeno

insonorizado de 27 KVA y unas pequefias placas solares de 4,5 kW.

Se utilizara para el alumbrado exterior, la iluminaciéon de las oficinas, la bascula de
pesaje y el sistema de alarma, asi como para el funcionamiento de la bomba de

lixiviados, bomba de gasoil y grupo de presion de agua contra incendios.

Toda la instalacion eléctrica cumplira con el Reglamento electrotécnico de Baja tension

y sus instrucciones técnicas complementarias.

La climatizacion sera en todos los casos de tipo natural. En el caso que se instalara
algun tipo de ventilaciéon forzada, esta seria unicamente en el recinto de oficinas y

tendria una potencia asimilable a los de uso doméstico.

No existe ninguna torre de refrigeracién ni se agrupa en ninguno de los grupos
especificos en el art. 2 del RD 865/2003 en el cual clasifican las diferentes categorias

de instalaciones segun su probabilidad de proliferaciéon de dispersién de legionela.
Tampoco existe ni se contempla la instalaciéon de ninguna instalacién ni conductos de
suministro de gas o similares.

8. Combustible

En el almacén/garaje se ha disefiado la instalacién de un depdsito de combustible de 2

m® de capacidad, para uso en el repostaje de la maquinaria existente en la instalacion.

En la siguiente tabla se resume la maquinaria prevista y sus potencias:

Relacién de Maquinaria

Descripcion Cantidad Potencia
Grupo electrogeno 1 27 KW
Pala cargadora (Volvo L90E) 1 125 KW
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Trommel MAXX 1 62 KW
Bomba incendios 1 5 KW
Bomba de lixiviados 1 1,5 KW
Bascula 1 0,24 KW

Toda esta maquinaria instalada cumple el marcaje CE, minimizando los posibles
riesgos debido a su utilizacién.

9. Red de abastecimiento de agua potable

La instalaciéon no precisa de conexion a la red municipal de aguas potables, ya que el

proceso de compostaje y/o estabilizacion de materiales no necesita de este aporte.

El sistema de abastecimiento de agua se realizard mediante fuentes propias (deposito

de agua potable), abastecidas a partir de empresas autorizadas para el suministro de
agua potable.

Esta agua potable inicialmente solo sera utilizada como agua de servicios, para la

ducha, lavabos, lavado de manos y consumo de la lavadora.

El consumo anual previsto, en el caso de funcionamiento de la instalacion a maximo

rendimiento y trabajando en la misma 3 personas a tiempo completo y una a tiempo
parcial, seria:

Si se considera que el consumo medio de agua por persona y dia es de 126 litros
(Fuente: A.C.A.), tenemos:

Consumo diario (litros/dia): Palistas (2*126) + Administrativo (126) + Jefe de Planta
((2/5) *126) = 428,40 litros/dia.

Si le damos un valor anual (244 dias/afio de trabajo) = 104,53 m*/afio

Ademas, se prevé un aljibe de 100 m® para disponer de un sistema de posible riego de

pilas que, dado el caso, pueda funcionar para un posible fuego.

En el caso que la instalacién se acabe abasteciendo de una fuente propia de agua, en

este caso un pozo, se procedera a inscribir el aprovechamiento de esta en el Registro
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de Aguas, de acuerdo con el articulo 52 y concordantes del texto de la Ley de Aguas,
aprobado por el Real Decreto 1/2001 de 20 de julio.

10. Red de agua sanitaria

El agua sanitaria se vehiculara hacia un Decantador-Digestor, enterrado, formado por
dos compartimentos dispuestos en serie, fabricados en base de poliéster y reforzado

con fibra de vidrio.

El agua sanitaria pasa al primer compartimento, donde se realiza la primera

sedimentacion y posterior digestidén de los soélidos mas gruesos.

A continuacién, el agua pasa al segundo compartimento del decantador, donde
sedimentan y se solubilizan las particulas mas finas (clarificador). Este sistema de
Decantador-Digestor tiene un rendimiento del 90% de eliminaciéon de soélidos en
suspension y de un 35% de eliminacién de DBOs. Las aguas sanitarias ya tratadas, se
conduciran con una tuberia enterrada de 110 mm de diametro y por gravedad, a la
balsa de recogida de escorrentias y lixiviados procedentes de la fabricacion de

fertilizantes y ya existente en la propia instalacion.

La limpieza del Decantador-Digestor se realizara en periodos de 6 meses, mediante un
tractor o camidn cisterna, que succionara los lodos generados y los aplicara a las
parvas en proceso de compostaje situadas en la propia instalacion. Esta operacion es
viable ya que la composicion de los lodos generados es orgénica y su origen es el
agua fecal del sistema de sanitarios de la instalacién.

11. Productos y subproductos obtenidos

Finalizado el proceso de compostaje, el producto obtenido se debera someter a un

proceso de cribado.

Segun los materiales que contenga la parva, el producto final obtenido sera compost
C1 0 C2, es decir;
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- Compost C1 que podra ser vendido y utilizado como fertilizante directamente,
ya que estara inscrito en el Registro de Fertilizantes.

- Compost C2, que sera un compost excluido del ambito de aplicacion del
Registro de Productos Fertilizantes y que sera valorizado por gestor autorizado
mediante operacion R10 (tratamiento de los suelos que produzca un beneficio
a la agricultura o una mejora ecoldgica de los mismos), en aplicacion directa en
suelos agricolas, segun la Orden AAA/1072/2013 de 7 de junio, sobre
utilizacién de lodos de depuracién en el sector agrario.

Las cantidades de cada uno de estos compost seran variables, en funciéon de los
materiales de inicio utilizados para la fabricacidén de estos.

A partir de estos productos base, también se podran obtener en la instalaciéon otros
productos derivados de los mismos, como compost enriquecidos, fertilizantes
organominerales, tierras de jardineria, recebos, productos peletizados, etc. siempre en
funcion de las demandas que se produzcan en cada momento por parte del mercado
de fertilizantes.

12. Residuos, emisiones gaseosas a la atmésfera y vertidos

producidos

12.1. Produccioén de residuos solidos

Por la tipologia de productos que se van a tratar en la instalacién, no esta prevista la
produccion de grandes cantidades de residuos de rechazo.

Los residuos gue se pueden producir en la instalacién pueden proceder de tres fuentes
diferentes:

a) Procesos administrativos.
b) Procesos de produccion.

¢) Procesos de mantenimiento.
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En los procesos administrativos se pueden producir como residuos: papel, envases,

toner, fluorescentes y pilas, que tendran como gestion principal la valorizacién de

residuos. Estos residuos se almacenaran en recipientes sefializados y destinados para
este fin, situados en las oficinas de la instalacion. Como se tratara de pequefias
cantidades asimilables a domesticas, seran transportados personalmente por el

personal a los puntos limpios mas cercanos, para su posterior recuperacion y/o

reutilizacion.

A modo de estimacidén aproximada, las diferentes cantidades a producir de este tipo de

residuos serian:
Papel: 100 kg/afo
Envases de plastico que no contienen sustancias peligrosas: 200 kg/afio
Toéners: 4 unidades
Fluorescentes: 6 unidades
Pilas: 12 unidades

El proceso de produccion puede producir pequefias cantidades de residuos solidos

que acomparfien a la fraccion vegetal a tratar, tales como restos de plasticos, botellas

de vidrio, etc. Estos residuos se separaran del material destinado al compostaje antes
de la realizacion de la fase de mezclado de materiales y posteriormente seran
destinados a un contenedor de entre 57 m® que se dispondra en la instalacién y que

sera retirado peridédicamente por un gestor autorizado.

Se preve una produccion de estos residuos de un maximo de 2 tn/afio. La clasificacion
general de este tipo de residuos es la de Residuos Banales (en la siguiente tabla se

detalla la identificacion de estos residuos segun el Catalogo Europeo de Residuos):

CER Descripcion Origen CLA VAL

020 RESIDUOS MUNICIPALES (RESIDUOS DOMESTICOS Y ASIMILABLES
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PROCEDENTES DE COMERCIOS, INDUSTRIAS E INSTITUCIONES)
200101 Papel y cartén NE VK
200139 Plastico NE V12
191202 Vidrio NE Vid

CLASIFICACION CER DE LOS RESIDUOS BANALES PRODUCIDOS

Finalmente, y si nos referimos a los procesos de mantenimiento, durante la realizacion

de estos en los equipos de la instalacidn, se van a producir residuos que se deberan
clasificar y tratar de forma especifica.

En nuestro caso, se prevé la obtencién de aceites usados v de trapos impregnados de

aceites y grasas, asi como de envases vacios contaminados, filtros de aire y filtros de

aceite. Estos productos se depositaran en bidones y/o recipientes adecuados y se
llevaran periédicamente a las instalaciones de tratamiento correspondientes. En el
caso de que la produccién fuera superior a la esperada (se prevé una baja produccion
de este tipo de residuos), se contrataria un Gestor Autorizado para que se hiciera
cargo de este tipo de residuos.

Las cantidades aproximadas previstas que se van a producir de estos residuos serian:
Aceites lubricantes no clorados: 1.000 kg/afio
Envases y embalajes de productos quimicos: 300 kg/afio
Filtros de aire usados: 100 kg/afio
Filtros de aceite usados: 200 kg/afio
Trapos y absorbentes sucios: 100 kg/afio
Baterias agotadas: 100 kg/afio

Cuando los contenedores de alguno de los residuos estén llenos, los responsables de

la gestion procederan seqln sea la tipologia de los diferentes tipos de residuos.

Asi tenemos que para:
Papel y carton.
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- Téner y cartuchos de impresora.
- Banales.
- Envases y embalajes de plastico.
- Envases de vidrio.
Los responsables de la Gestion seguiran el siguiente procedimiento:

- 1. Codificar cada residuo segtn el Catalogo Europeo de Residuos (CER).

2. Determinar el destino idoneo segun el CER.

- 3. En el caso que sea necesario, buscar un gestor autorizado para la

valorizacion del residuo y/o una empresa de transporte autorizada
- 4. Entregar los residuos al gestor o transportista escogido.

- 5. Registrar la salida de dicho residuo en el Archivo de Registro de Salidas de

Residuos, de modo que siempre esté disponible un registro actualizado.

- 6. Conservar los albaranes y/o justificantes de la entrega de los residuos al
gestor correspondiente.

En cuanto a esta otra tipologia de residuos que se detalla a continuacion, el
procedimiento sera diferente:

- Tubos fluorescentes.

Aceites lubricantes no clorados.
- Envases y embalajes de productos quimicos.
- Filtros de aire usados.
Filtros de aceite usados.
- Trapos y absorbentes sucios.

- Baterias usadas.
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En concreto, los responsables de la Gestion de los residuos procederan segun se

indica:

1. Cuando proceda, caracterizar el residuo mediante un laboratorio acreditado

para la determinacién de las caracteristicas de los residuos.
- 2. Codificar los residuos segun el CER.
- 3. Determinar el destino mas idéneo segun el CER y la caracterizacion.

- 4. Buscar un gestor autorizado que pueda darle el tratamiento mas adecuado al
residuo.

- 5. Contactar con un transportista autorizado para un determinado residuo.

- 6. Registrar la salida de casa residuo en el Archivo de Salida de Residuocs de

modo que siempre esté disponible un registro actualizado.

A la entrega de cualquier residuo a un transportista y/o gestor autorizado, el
responsable de la instalacién de Villaconejos debera actualizar el Archivo de Registro

de Salidas de Residuos. En este Archivo se indicara:

Caodigo CER del residuo.

Nombre que defina/describa al residuo.

Cantidad (kg / tn / m®)

Gestor de destino.

Nombre de la empresa de transportes y matricula del vehiculo.

- Fecha de Salida.

Una vez la instalacion esté en funcionamiento y se tenga conocimiento completo de
las cantidades de cada uno de los residuos que se producen, se procedera a intentar

implantar un proceso de minimizacién de los residuos producidos.

En el mismo se deberia valorar cuales son las cantidades de cada tipologia de

residuos producida, asi como la manera de minimizarlas, para mejorar tanto la
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eficiencia en el funcionamiento de la instalacion como en las cantidades de residuos
generadas.

12. 2. Emisiones gaseosas a la atmosfera
EDAFO GM, S.A. no dispone de focos de emisién canalizados.

En el caso de vehiculos de empresa, se debera llevar un control del mantenimiento e

inspecciones legales de cada vehiculo.

12. 3. Produccion y tratamiento de lixiviados

En la siguiente tabla se detalla la produccién de lixiviados esperada a partir de los
productos empleados en el proceso de compostaje:

Cantidad maxima a Cantidad lixiviada
Material . Lixiviacion (%) o
tratar (tn/afio) (m-lafio)
Materias organicas 13.185,68 0,001 13,19
Estiércoles 1.324,80 0,05 66,24
Material vegetal 3.130,51 0 0
Compost (producto) 4.788.46 0 0

PRODUCCION DE LIXIVIADOS ESPERADA DE LOS MATERIALES A TRATAR

Con todo, debemos considerar que el material organico que entrara en la planta se
mezclara con poda y otros materiales de origen vegetal triturados, que contienen un
porcentaje de materia seca de aproximadamente un 60%, con lo que parte de los
lixiviados expresados en la tabla anterior seran absorbidos por el propio material
vegetal (reduciendo asi la produccion de estos en origen).

A parte de la produccién de lixiviados que acabamos de detallar, también se van a
considerar las escorrentias generadas por el arrastre por agua de lluvia de los
materiales que se encuentran en proceso de compostaje o ya compostados. Para el
célculo de estos materiales de escorrentia se suma la superficie pavimentada maxima

de la instalacién donde se realizan procesos y acopios de materiales (10.800 m? en la
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2% Fase del Proyecto) y se multiplica por la precipitacion anual media de la zona de
Villaconejos, la cual se considera de 389 mm. (Fuente: Instituto Nacional de
Meteorologia). Consideramos ademas que toda la precipitacion que se produce sobre
la instalacion es agua de lixiviacién, debido a que esta lluvia arrastrara material de las
parvas y se mezclara en la balsa de lixiviados.

Igualmente, consideramos el caudal producido a partir del Decantador-Digestor
presente en la instalacion. En la siguiente tabla, se resumen todas las cantidades
detalladas anteriormente:

Origen de los lixiviados Lixiviados (m*/afio)
Material de entrada 79,43
Material de escorrentia 4.201,20
Decantador-Digestor 104,53

PRODUCCION ESPERADA DE LIXIVIADOS

Con esto tendremos una prevision de aportacién maxima de lixiviados a la balsa de

4.385,16 m%afio, que seran dirigidos a dicha balsa.

A la vez y si consideramos que en el momento de plena produccién, la instalacién
presentara 3,5 parvas de fermentacion de material para la fabricacion de fertilizantes
susceptibles de ser regadas, que cada una de las parvas contiene aproximadamente
600 m® de material en proceso y que cada una de estas parvas, en el tiempo de
duracion del proceso, puede absorber 150 m® de agua procedente del lixiviado (0,25
m® de agua por cada m® de material en proceso), tendremos que cada ciclo de
fermentacion puede consumir 525 m® de agua de la balsa.

Ademas, también consideramos que la fase de fermentaciéon dentro del total del
proceso de compostaje se prolonga por un periodo de 1 mes y que, por tanto, la
operacion de absorciéon de agua se puede considerar multiplicada por doce (doce
ciclos anuales de fermentacién). Con esto tenemos que el agua procedente de los

lixiviados necesaria para el riego de las parvas a lo largo de un afio de produccién sera
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de 6.300 m®. Con esto se puede concluir que la instalacion, en principio, tiene la

capacidad de absorcion de toda el agua generada, incluso es deficitaria en agua.

En caso de que las condiciones meteoroldgicas produzcan una aportacién de agua
superior a la prevista en el disefio de la balsa de escorrentias y la instalaciéon no pueda
absorber el excedente de agua generado, este se extraera mediante un camion
cisterna y se transportara a la instalacion depuradora mas cercana a la planta, para su

tratamiento final.

En este caso, EDAFO G.M., S.A. se compromete a realizar una caracterizacion de

estos lixiviados previa a su tratamiento final.
13. Identificacion de potenciales impactos

13: 1. Emisiones odoriferas a la atmoésfera

Produccion de olores (se pueden producir durante dos fases del proceso):

a) Recepcion del material.

b) Fase de fermentacién inicial (se pueden producir problemas de olores si la matriz de

compostaje entra en anaerobiosis.)

13. 2. Incremento de emisiones de polvo a la atmosfera

El polvo se produce por el trasiego de maquinaria por la instalacion. El hecho de que la
mayoria de la instalacion se halle pavimentada, evita la mayor parte de los problemas
creados por el polvo debido al transito de maquinaria. En las zonas no pavimentadas y
si se detectara que se levanta polvo por el paso de vehiculos, se recurriria al riego de

estas mediante tractores equipados con cubas de agua.

En cuanto al compost o producto acabado, el mismo puede producir emision de

particulas durante dos fases de su produccion:
- Volteo de las parvas en avanzado estado de maduracion
- Cribado del material
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13. 3. Escorrentias y vertidos accidentales

En la instalacién de Villaconejos no se produciran vertidos, ya que tanto las aguas
sanitarias como los lixiviados generados en el proceso de compostaje y las aguas de
lluvia con arrastre de materiales son vehiculadas, en todos los casos, a la balsa de
recogida de lixiviados de la instalacion. No obstante, describimos a continuacion las
zonas de la instalacién donde se van a realizar tareas de proceso con materiales
susceptibles de provocar contaminaciones (por ellos mismos, por lixiviaciones o por
arrastres de materiales por causa de la lluvia), se han ubicado sobre superficies
impermeabilizadas mediante su pavimentacion, con el fin de erradicar cualquier tipo de

foco de contaminacién. Las zonas de la instalacion que se han pavimentado son:

o Zona de recepcion de materiales organicos.

o Zona de mezcla.

o Zona de fermentacion de materiales en proceso.
o Zona de maduracién de materiales en proceso.
o Zona de afino.

o Zona de acopio de material recirculado.

- Los liguidos que se puedan desprender en estas zonas de la instalacidon
susceptibles de producir contaminaciones, asi como los que se produzcan por
arrastre de aguas de lluvia de diferentes materiales, seran vehiculizados a una

balsa de recogida de lixiviados.

- Por una parte, todas las zonas pavimentadas disponen de una pendiente del
0,5% para vehiculizar todos los liquidos recogidos a esta balsa de lixiviados,
sin poder acceder en ningun caso a ninguna zona que no esté previamente

pavimentada.

- La balsa de recogida presenta una doble impermeabilizacién, a hase de un
geotextil y una membrana plastica, para evitar ningun tipo de afectacién al
medio adyacente.

En el siguiente esquema se detallan los flujos previstos de los posibles contaminantes:
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PLANTA DE COMPSTAJE: DISENO EN PLANTA

Direccién potencial del flujo de contaminantes

Todos los posibles liquidos contaminantes recogidos seran usados nuevamente en el
proceso de compostaje, ya que le van a aportar humedad y nutrientes necesarios para

la correcta realizacion de este.

En el caso improbable que se produjera un excedente de estos liquidos, los mismos

serian llevados a tratamiento a las instalaciones autorizadas para este fin.

A parte de los liquidos y/o materiales de las zonas de proceso que pueden provocar
contaminaciones, en la zona de la nave también existen otros dos posibles focos de

contaminacion, que detallamos a continuacion:

La zona de ubicacion combustible, en este caso el depdsito de gasoil situado

dentro de la nave de la instalacion estara también sobre una base
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impermeabilizada de hormigdn y dentro de un cubeto de 0,4 m de altura, para

evitar cualquier posible efecto adverso de derrames accidental.

Otros posibles liquidos contaminantes que se puedan encontrar en la
instalacion como aceites, refrigerantes, etc. usado normalmente en la
maquinaria disponible, se ubicaran también dentro de la nave, sobre una base
impermeabilizada y encima de cubetos plasticos de retencion, para evitar el
posible efecto adverso de derrames accidentales.

A parte de todos los focos contaminantes citados anteriormente, también estarian las
aguas residuales generadas en la propia instalacion. Las mismas seran vehiculadas a
un decantador-digestor instalado en la instalacién y una vez depuradas, enviadas a la
balsa de recogida de lixiviados, evitando que se produzca ninguna contaminacion.
13. 4. Incremento del Ruido ambiental
Las fuentes principales de produccién de ruidos son:

- Laentrada y salida de camiones de la instalacion.

- Eltransito y funcionamiento de la maquinaria mévil por la planta.

El funcionamiento de equipos fijos como el grupo electrdégeno.

Dado que la actividad se encuentra a mas de 1,6 kilometros de distancia de cualquier

vivienda, no se considera significativa dicha emision.

13. 5. Condiciones sanitarias

La existencia de material en descomposicién puede facilitar las condiciones para que

desarrollen insectos y a su vez las aves acudan a alimentarse de estos.

13. 6. Riesgo de Incendios

Las instalaciones de compostaje como la de Villaconejos, por la tipologia de los
materiales con los que trabajan y por los procesos que se desarrollan en las mismas,

no son instalaciones que tengan un riesgo de incendio elevado.
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El riesgo de incendio ha sido calculado y este riesgo se ha definido como bajo.

Se rechazara cualquier tipo de material que presente un estado de ignicion o que haga
sospechar un minimo riesgo de ignicion.

Igualmente, se pueden tomar una serie de medidas y establecer una serie de controles

gue minimicen aun mas este riesgo.

13. 7. Contaminacion de Suelos

Todas las zonas de la instalaciéon de fabricacion de abonos de Villaconejos que sean

susceptibles de gestionarfalmacenar posibles materiales contaminantes estaran

hormigonadas, con el fin de evitar estas posibles contaminaciones.

En el caso de derrame en estas zonas, el derrame se conducira siempre por gravedad
hacia la balsa de recogida de lixiviados.

Esta balsa estara impermeabilizada para evitar que el agua almacenada pudiera

contaminar las capas freaticas cercanas.

La balsa de escorrentias tendra una doble impermeabilizacién con ldmina de isobutilo

en su parte superior, seguida de una capa de material geotextil y finalmente tierras en
Sus capas interiores.

En cuanto a los combustibles empleados, en la instalacion se prevé disponer de un
depésito de 2 m® para el almacenamiento del gasoil que usaran los equipos. Este
deposito, para evitar los posibles efectos adversos de eventuales pérdidas o fugas, se
situara dentro de un cubeto impermeabilizado, situado dentro de la nave de la

instalacion.

13. 8. Contaminacion luminica

En la instalacion esta prevista la distribucion de diversas farolas de alumbrado

equipadas con lamparas tipo led.

Estas farolas se sittan en la fachada de la nave (4 farolas) y en la zona de proceso de
la instalacion (1 farola).
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Debido a la poca cantidad de farolas a ubicar, asi como a la baja potencia luminica de

las mismas, no se prevén impactos ambientales relevantes derivados de esta
iluminacion.

14. Técnicas propuestas de prevencién, reduccion y sistemas de

control de las emisiones, vertidos y residuos.

En los apartados anteriores se han determinado los puntos criticos de generacion de
posibles impactos. A continuacién, describimos las medidas de prevencién para
minimizar los impactos.

14. 1. Control de las emisiones odoriferas a la atmosfera

Durante la fase de recepcion se pueden minimizar los olores con una buena praxis,
esto es, no almacenar el material en la zona de recepciéon. Esto lo conseguimos con
una programacion y planificacion de las entradas diarias. Asi, cada vez que entre el
material, la zona de recepcién estara preparada con una cama de fraccién vegetal

triturada para la realizaciéon de la mezcla.

Ademas, en nuestros protocolos de trabajo (ISO 9001-14001) nos obligamos a no
dejar ningun material susceptible de provocar olores en la zona de recepcion mas alla
del dia de su descarga.

Durante la fase de fermentacion se pueden producir problemas de olores si la matriz
de compostaje entra en anaerobiosis. Estos posibles problemas los evitamos

mediante:

- Mezclar el material organico recepcionado con el material vegetal en el mismo
momento de su recepcion. La mezcla serd como minimo de 2 partes de vegetal
. 1 material organico (en volumen).

Otras medidas para evitar malos olores son:

Al finalizar la jornada laboral no debe quedar material organico por mezclar en

el silo de recepcion.
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- Se prevé utilizar, en caso de existir problemas, productos coadyuvantes de la
descomposicion que aceleren la descomposicion y retengan las moléculas de

volatiles mas olorosas.

- No se acumularan grandes cantidades de agua residual en las balsas de

lixiviados ni durante demasiado tiempo.

- Situar una veleta y un anemémetro en la zona de la nave de la instalacién, para
conocer de manera exacta los vientos predominantes que afectan a la
instalacién y la intensidad de estos.

- No realizar cribado y/o volteo de pilas que tengan una materia seca superior al
80% en caso de situaciones de viento. En este caso, primero se deberan de

regar las mismas y posteriormente ya se pasaria a su volteo y/o cribado.

- No realizar cribado y/o volteo de pilas en dias de vientos fuertes, con

intensidades de los mismos superiores a los 60 km/hora.

Hacer controles periddicos, con frecuencia trimestral y dentro de las Revisiones
de Seguridad y Medio Ambiente, de las concentraciones de amoniaco y
sulfhidrico en diferentes zonas de la instalacién (principalmente en zonas de
proceso), con el fin de detectar posibles focos de emisiéon y actuar sobre ellos.
En la instalacion se va a disponer de 1 detector movil de gases, para estos 2
elementos.

En caso de generarse problemas por malos olores se estableceran medidas
adicionales para evitar dichos problemas.

14. 2. Control de la emisién de polvo a la atmosfera

La produccién de polvo sélo se produce en la fase de volteo de las parvas en
avanzado estado de maduracién y en el momento del cribado del material. Para evitar
la formacién de polvo se establece la siguiente medida:

- Mantener el material antes del volteo de las parvas y/o antes de la criba a una

materia seca inferior al 70%.
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No voltear en momentos de viento.
Tambien puede producirse polvo debido al trasiego de caminos; en este caso:

- Se realizaran riegos mediante vehiculos cuba del camino de acceso a la
instalacion en el caso que se detecte que el paso de vehiculos levanta

cantidades de polvo que puedan ser problematicas.

14. 3. Control de escorrentias y lixiviados

Anteriormente se han descrito los factores que generan aguas de escorrentia o

lixiviados. A continuacion, describimos las acciones que se realizaran para minimizar
el impacto:

- Formar las parvas de proceso con material vegetal en proporcién, como

minimo, de 2:1 en volumen, respecto la aportacion de material organico.

- Controlar la humedad de las parvas de proceso.

- Para evitar el vertido exterior de las aguas de escorrentia o lixiviados se
procede de la siguiente manera:

o Caracterizar, al menos 1 vez al afo, el contenido de las balsas de
lixiviados para poderlas llevar a tratamiento en caso de necesidad.

o Limitar el contenido de agua de escorrentias a un maximo del 90% del
limite de la balsa.

o En caso de superar este nivel, contratar un camién cuba con equipo de
alta presion para extraccion y traslado de esta agua a la estacion
depuradora de aguas residuales o al centro de tratamiento de residuos
especiales mas cercano, en funcién del tipo de lixiviado.

o Revisar 1 vez al trimestre y dentro de las Revisiones de Seguridad y
Medio Ambiente, el estado de la balsa, para detectar la existencia de
posibles dafios, reportando las observaciones en un Archivo de Control

periddico del estado de la balsa.
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14. 4. Control del ruido
Las fuentes principales de produccién de ruidos son:

- Laentrada y salida de camiones de la instalacidon. Los camiones deberan estar
al dia en las revisiones de la ITV

- Eltransito y funcionamiento de la maquinaria mévil por la planta
- Elfuncionamiento de equipos fijos como grupos electrégenos.

La actividad se encuentra a mas de 1,6 kilometros de distancia de cualquier vivienda.

Por tanto, se considera que no existe afeccion por incremento de los niveles sonoros.

A la vez y en caso de que fuera necesario, se podria considerar la incorporacion de

una pantalla vegetal alrededor de parte la instalacién para minimizar estos impactos.

En el caso que en algin momento la legislacion requiera la realizacion de este tipo de
mediciones, se hara un mapeo de ruido donde se indiquen los principales focos segtn
las mediciones realizadas.

Las mediciones de ruido se llevaran a cabo con equipos calibrados y en periodos de
actividad y de no actividad, debiéndose conservar el registro de estas mediciones y

aportando la calibracion de los medios utilizados.

14. 5. Control de las condiciones sanitarias

La existencia de material en descomposicion puede facilitar las condiciones para que
desarrollen insectos y a su vez las aves acudan a alimentarse de estos. Para evitarlo
se utilizan productos que inhiben la formacién de las larvas en las parvas de

compostaje, asi como trampas de agua para la captura de estos insectos.

En el caso de detectarse la presencia de aves, se utilizarian ahuyentadores acusticos

para evitar el posible impacto de estas.
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14. 6. Control del riesgo de Incendios

Se han determinado las Cargas Térmicas Ponderadas para las diferentes zonas de la

instalacion, resultando la Capacidad Térmica Ponderada como de Grado Bajo.

Hay alguna parte del proceso que puede presentar cierto riesgo de ignicion Yy, por

tanto, que seria conveniente controlar. Estas zonas que controlar son:

- Acopios de compost de mas de 3 meses de antigliedad sin haberse movido del
mismo sitio. Se deberia de medir, mediante una sonda de temperatura, la
temperatura de estos y si esta es superior a los 80°C, se deberan de voltear

para que pierdan calor intrinseco.

- Acopios de fraccion vegetal triturada y de mas de 6 meses de antigtiedad sin
haberse movido del mismo sitio. Se deberia de medir, mediante una sonda de
temperatura, la temperatura de estos y si esta es superior a los 80°C, se

deberan de voltear para que pierdan calor intrinseco.

Se revisara regularmente y dentro de las Inspecciones trimestrales de Seguridad vy
Medio Ambiente, todo el sistema contra incendios instalado, tanto en cuanto a su

estado como al buen funcionamiento de los diferentes equipos.

El sistema contraincendios instalado consta de: extintores (2) e hidrantes en las areas

de riesgo (4) y un depdsito de 100.000 litros de agua.

14. 7. Control de las zonas de almacenamiento: contaminacion de

aguas y suelos

Las areas de almacenamiento y proceso de la instalacion deberan de ser examinadas

regularmente en las inspecciones trimestrales de Seguridad y Medio Ambiente.

Se trata en todos los casos de areas pavimentadas, las cuales no deben de generar
problemas y donde simplemente se debera de asegurar regularmente que se mantiene
el buen estado de estas.

En caso de detectarse anomalias, las mismas se deberian de reparar de manera
urgente antes de continuar con la gestion de materiales en la instalacion.
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Con el establecimiento de estas medidas de control no se prevé que puedan existir
problemas derivados de contaminacion de suelos y aguas.
14. 8. Mantenimiento de los equipos durante la fase de explotacion

Uno de los aspectos del manejo de la instalacién que se persigue controlar de forma
importante, debido a la repercusion que tiene en el desarrollo de las tareas de la
instalacion, asi como por el posible impacto ambiental derivado del uso de estos
equipos, es el mantenimiento de los equipos méviles y semmoviles existentes. Los

objetivos que se persiguen con las actividades de mantenimiento son basicamente:
- Garantizar un tratamiento adecuado de los residuos.
- Limitar el envejecimiento del material debido a su funcionamiento.
- Intervenir antes de que el coste de la reparacién sea demasiado elevado.
- Eliminar o limitar los riesgos de averias.
- Mejorar el estado del material, para un funcionamiento mas eficaz.
- Asegurar un buen estado de los servicios generales: agua y electricidad.
- Disminuir los tiempos de paradas por averias.
- Asegurar una disminucion de costes.
- Evitar los consumos exagerados.

En resumen, se puede decir que el objetivo final que se persigue es el de conseguir
mantener el funcionamiento continuo de la instalacién con el minimo de afectaciones

posibles debidas a problemas con los equipos.

Las bases de partida con las que se cuenta para implantar los oportunos programas

de control y seguimiento de los equipos son basicamente:
- Creacién de fichas de mantenimiento y seguimiento de las mismas.
- Experiencia en el desarrollo de la actividad.

- Relaciones de fabricantes de equipos mecanicos, recambios, etc.
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Dotar a la planta, si fuera necesario, de las herramientas necesarias para

realizar parte de estos mantenimientos.

Con estas premisas, es establecera la actividad de mantenimiento en tres procesos

diferentes y no excluyentes entre si: LIMPIEZA, MANTENIMIENTO PREVENTIVO vy
MANTENIMIENTO CORRECTIVO.

Por el hecho de tratar con residuos organicos, que presentan unas caracteristicas
fisicas y quimicas que pueden dafiar la maquinaria usada, asi como por el polvo que
se puede desprender durante el proceso, las operaciones de LIMPIEZA de los equipos

seran de vital importancia para asegurar su buen estado y correcto funcionamiento.

Por este motivo y para cada uno de los equipos existentes en la instalacién, se
elaborara un CALENDARIO DE LIMPIEZA de los mismos, que se debera seguir de

forma periddica por parte de los operarios de la instalacion.

A parte de la limpieza, se debera realizar también un MANTENIMIENTO
PREVENTIVO, con el que se pretende reducir el riesgo de apariciéon de averias. Estas
operaciones también se realizaran de forma planificada e incluiran, principalmente, las
operaciones de engrase y cambio de aceite de los equipos, asi como la revision visual
de diferentes elementos funcionales de estos equipos (tension de las correas, niveles
de liquidos, presion de aire de las ruedas, etc.).

Entre las operaciones de LIMPIEZA y MANTENIMIENTO PREVENTIVO a realizar

podemos destacar:
Palas cargadoras:

o Limpieza diaria de la cuchara y otros elementos del equipo que
pudieran estar en contacto con los residuos.

o Limpieza de los filtros de aire del equipo después de cada operacién de
cribado de material para la obtencion de compost.

o Engrase semanal del equipo.

o Control diario de los niveles e inspeccion general del equipo.

o Cambio de aceite y otros liquidos en funcién de las horas del equipo.
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- Trémel de cribado;

o Limpieza de los filtros de aire del equipo después de cada operacién de
cribado de material para la obtencion de compost.

o Engrase del equipo después de cada operacion de cribado.

o Rascado del tambor del trémel del equipo y retirada de los posibles
residuos enganchados después de cada operacion de cribado.

o Control de los niveles e inspeccion general del equipo antes de su
puesta en marcha.

o Cambio de aceite y otros liquidos en funcion de las horas del equipo.

En cuanto a las instalaciones fijas, que incluyen la instalacion eléctrica, la instalacién
de agua potable, la balsa de recogida de lixiviados, las conducciones de recogida de
aguas pluviales y lixiviados, asi como las bombas de impulsién y la bomba contra
incendios, periodicamente se limpiaran y se realizaran una inspeccion visual general

de las mismas (con mayor o menor frecuencia en funcién de su intensidad de uso).

Finalmente nos faltaria considerar lo que designaremos como MANTENIMIENTO
CORRECTIVO, que consiste en la realizacion de las reparaciones de las averias que
puedan surgir. Estas reparaciones se realizaran de la manera mas rapida posible, de

tal forma que su incidencia en el proceso de compostaje sea lo menor posible.

Documentos de la explotacion:

En la instalacion se dispondra como minimo, mediante Registros Informaticos, de los
documentos siguientes:

Libro de Registro de Entradas de Residuos.
Libro de Registro de Salidas de Residuos.
- Libro de Registro de Salidas de Compost.

- Libro de Registro de Entradas de Material Vegetal.
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- Documentacion de los Residuos Admitidos.
- Libro de Mantenimientos.

- Libro de Control del Proceso.

15. Grado de la alteracion del medio ambiente de la zona afectada con

caracter previo al inicio de la actividad (estado preoperacional)

A continuacion, se van a presentar los diferentes datos tratados con el fin de verificar

la posible existencia previa de contaminantes en el suelo donde se va a ubicar la
instalacién.

15. 1. Caracteristicas del medio fisico donde se ubica la parcela

Geologicamente, el area en la cual se encuadra el término municipal de Villaconejos
se ubica dentro de la denominada Fosa Tectonica del Tajo, en la cuenca sedimentaria
de Madrid.

Si nos referimos a la zona concreta de ubicacion de la parcela motivo de esta
memoria, la misma se encuentra en una zona donde predominan los materiales
terciarios del mioceno superior medio. Fundamentalmente encontramos yesos vy
margas yesiferas. En la misma zona también aparecen de forma puntual depésitos
cuaternarios, que se hallan recubriendo las series terciarias y tienen su origen en el
sistema fluvial de la zona dominado por los rios Tajo, Jarama y Tajufia. Estos
depositos cuaternarios son de origen aluvial y estan constituidos principalmente por
gravas, arenas, arcillas y limos.

En referencia a la hidrogeologia, el término de Villaconejos corresponde al
denominado sistema acuifero 15, localizado integramente en la cuenca hidrogréfica
del Tajo. La circulacion subterranea se dirige hacia los bordes de los paramos y
principalmente es el rio Tajufia el que acttia como colector fundamental de la descarga
de acuifero.
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En cuanto a la climatologia, Villaconejos presenta un clima calido y templado,
habiendo mas precipitaciones en invierno que en verano en Villaconejos. Este clima es
considerado Mediterraneo segun la clasificacion climatica de Képpen-Geiger, siendo la

temperatura media anual es 14.0 °C.

Finalmente destacariamos que no existe ningln inventario de puntos de agua en la

zona ni en la superficie de la parcela.

15. 2. Estudio Historico

La ubicacion de la instalacion es una finca agricola sita en el término municipal de
Villaconejos (Madrid), ubicada en las parcelas 48, 49, 50, 51 y 52 del poligono 6. El
acceso es por la carretera autondémica M-305, que comunica Villaconejos con
Chinchon. Las coordenadas UTM de la parcela son:

X = 460599

Y = 4442108

Para realizar el estudio historico se han utilizado las fotos aéreas extraidas de la

pagina web www.madrid.org/nomecalles, mediante las cuales se ha podido valorar la

evolucién histérica de los usos del suelo en el emplazamiento y su entorno

Afio 2014
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Como se puede apreciar en la evolucién histérica de las fotografias aéreas, no ha
habido ninguna modificacion del uso parcelario, siendo este siempre la actividad
agricola, en la cual no se aprecian cambios sustanciales significativos, estando el
conjunto de las parcelas conformado en parte por especies arbustivas y el resto por
campos de cultivo.

Ademas, por su ubicacion y usos histéricos, no existen antecedentes de actividades
potencialmente peligrosas desarrolladas en estas parcelas, asi como tampoco la
existencia de episodios contaminantes y/o vertidos accidentales.
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15. 3. Usos actuales del suelo en el entorno

Se trata de una parcela agricola con poco aprovechamiento, una parte de esta no
cultivada recientemente (estando colonizada principalmente por especies vegetales
autéctonas) y la otra parte dividida entre el cultivo de cereal de secano y una

plantacion de olivos.

16. Evolucién previsible de las condiciones ambientales con el cese y

desmantelamiento de la actividad

En la instalacién se pueden encontrar cuatro unidades de actuacion claramente
diferenciadas en cuanto al posible desmantelamiento futuro y restauraciéon de esta.

Estas unidades de actuacién serian:
- Nave principal y caseta de bombas de lixiviados.
- Zona pavimentada de proceso, muros, desarenador y muelle de carga.
- Balsa de recogida de escorrentias.
- Elementos auxiliares: bascula, depdsitos de agua, etc.

En funciéon de las caracteristicas constructivas de cada una de estas zonas, las

actuaciones a realizar y su posterior gestion serian:
Nave principal y caseta de bombas de lixiviados

Inicialmente se desmontara la cubierta metalica y las estructuras metalicas que actuan
como elementos constructivos, asi como todas las conducciones eléctricas y de agua
potable y sanitaria, reciclando los distintos elementos segln sean sus caracteristicas.
Estos elementos, en el caso de ser metalicos, se llevarian a centros de valorizacion
autorizados de los mismos. Aquellos que no sean reciclables, se destinaran al
vertedero correspondiente.

Posteriormente se retirarian todos los elementos auxiliares tales como puertas,

ventanas, estantes, etc. para su posterior reutilizacién y/o reciclaje. Todos estos
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elementos serian reutilizados en instalaciones actuales y/o futuras de la propia

empresa.

Finalmente se realizaria el derrumbe de todos los elementos constructivos a base de
materiales de obra, asi como los pavimentos de la nave y circundantes, para su
posterior reciclaje. Estos elementos serian tratados en plantas de tratamiento de

RCD'’s autorizadas, llevando a vertedero aquellos elementos que no sean reciclables.
Zona pavimentada de proceso, muros, desarenador y muelle de carga

Se trata de elementos constructivos a base de hormigén. Una vez derribados los
mismos, se llevarian a su posterior tratamiento en plantas de tratamiento de RCD's

autorizadas, llevando a vertedero aquellos elementos que no sean reciclables.

Es posible que gran parte de la plataforma de hormigén donde se habran ubicado las
pilas de compostaje no sea aprovechable en plantas de RCD’s y, por tanto, los

residuos que se obtengan de aqui se deban de destinar directamente a vertederos

autorizados.
Balsa de recogida de escorrentias

Se trata de elementos constructivos a base de materiales plasticos. Al ser unos
elementos que han estado en contacto continuo con escorrentias y lixiviados, no

podran ser reutilizados y cuando se desmonte la misma se deberan de llevar al centro

de tratamiento autorizado.

Elementos auxiliares

Los diferentes elementos auxiliares que se retiren seran dedicados a su reutilizacion

en otras instalaciones actuales y/o futuras de la empresa.

En caso de no poderse usar en la propia empresa serian vendidos para su posterior

uso, siempre que su estado sea viable para poder seguir siendo Utiles.
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17. Técnicas de restauracion del medio afectado y programa de

seguimiento del area restaurada.

Una vez retirados todos los elementos constructivos y destinados a los destinos mas

adecuados, se pasaria a la rehabilitacion de los espacios afectados.

Debido a que, en la instalacion, todas las zonas estaran impermeabilizadas, una vez
retirados todos los elementos existentes, las superficies inferiores presentaran las
mismas caracteristicas iniciales. Igualmente, y a modo de mejorar el terreno, algunas

actuaciones a realizar serian:

Relleno con RCD'’s reciclados del agujero dejado por la balsa de lixiviados, con

un aporte final en la capa superficial (30 cm.) de tierras vegetales.

- Enlas zonas de la plataforma hormigonada, muelle de carga y desarenador, se
pasaria a un arado profundo del terreno, con el fin de reducir la posible

compactacién existente.

- Las zonas que inicialmente eran parcelas de cultivo (principalmente zona de la
plataforma de proceso y adyacentes), se volverian a recuperar como campos
agricolas, con la siembra de cereal de invierno.

- En el resto de las zonas de la instalacion y en funcion de su estado, se
valoraria la necesidad o no de hacer un arado profundo. Posteriormente se
implantarian especies vegetales silvestres propias de la zona, para que la
parcela recuperara su aspecto inicial.

- Elvallado de la instalacién, al tratarse de una finca privada, se dejaria igual que

en la actualidad, con la existencia de pasos para la fauna silvestre existente.

18. Planeamiento urbanistico vigente

La instalacion se sitia en terrenos clasificados por las Normas Complementarias y
Subsidiarias del Planeamiento Municipal de Villaconejos como Suelo No Urbanizable
Comun.
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De acuerdo con lo establecido en el articulo 26 de la Ley 9/2001, de 17 de julio, de
Suelo de la Comunidad de Madrid, en el suelo urbanizable no sectorizado, podra
legitimarse, mediante la previa calificacion urbanistica, la realizacion de
construcciones, edificaciones e instalaciones de, entre otros, caracter agricola,

ganadero.

Por su parte, el articulo 30.2 de la Ley 9/2001, de 17 de julio, establece que los actos
de uso, urbanizacion, instalacion, construccion y edificacion del suelo deberan respetar
en todo caso, exista o no Instrumento de planeamiento urbanistico, entre otras reglas,
‘realizarse en, sobre o bajo una superficie que retina las caracteristicas de unidad apta
para la edificacion, parcela minima o solar”, siendo de aplicaciéon el Decreto 65/1989,
de 11 de mayo, que establece las unidades minimas de cultivo en el territorio de la
Comunidad de Madrid.

Hay que determinar, por tanto, la calificacion de la parcela, a efectos de entender
cumplida o no, la unidad minima de cultivo. Las parcelas en las que se ubica la
instalacion son las parcelas, 48, 49, 50, 51 y 52 del poligono 6 de Villaconejos y tienen
respectivamente una superficie de 22.506 m?, 4.711 m? 10.357 m? 5.125 m?y 6.375

m?, con un uso agrario.

De acuerdo con lo establecido en el articulo 2 del Decreto 65/1989, de 11 de mayo, la
extension de unidades minimas de cultivo para los terrenos considerados como de
forestal, se fija en 300.000 metros cuadrados. A su vez, el articulo 5 establece las
caracteristicas de estos terrenos y, entendiendo que la parcela en cuestién entra
dentro de ellas, por la descripcién catastral y caracteristicas intrinsecas, se concluye
gue no alcanza la extension requerida para las unidades minimas de cultivo. Ello, no
obstante, el articulo 12 del Decreto citado dispone que las construcciones que, podran
realizarse en fincas registrales o catastrales inferiores a la unidad minima de cultivo,
siempre que previamente la explotacion agricola, pecuaria o forestal, se inscriba como
una sola finca al amparo de lo dispuesto en el articulo 8.2 de la Ley Hipotecaria,
siempre que la superficie total resultante sea igual o superior a la unidad minima de

cultivo. Las parcelas estan agrupadas en la finca 5791 de Villaconejos en el Registro
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de la Propiedad de Chinchén con una superficie de 4 Ha 90 a 74 ca. Comprende las
parcelas 48,49, 50, 51 y 52 del poligono 6.

El articulo 2 del Decreto 65/1989, de 11 de mayo, fija excepcionalmente en 2.000
metros cuadrados la extension de las unidades minimas de cultivo (ya sean regadio,
secano o monte) para los terrenos soporte de instalaciones y construcciones que
reunan los siguientes requisitos: que no se destinen a vivienda, que funcionalmente no
guarden relacion con la explotacidn de la tierra y sus cultivos y que sean consideradas
como actividades compatibles segun lo establecido en el propio Decreto, ademas de

tener la consideracion de fincas independientes.

Por su parte el articulo 6 del citado Decreto sefiala qué actividades pueden
considerarse compatibles a estos efectos con el suelo rustico, incluyendo en ellas las
agricolas y las ganaderas. Asimismo, el articulo 1.2 del Decreto 65/1989, de 11 de
mayo, que sefiala como actividades compatibles en suelo rustico aquellas que bien por
su naturaleza, bien por la no conveniencia de su ubicacién en medio urbano hayan de

ser instaladas necesariamente en suelo rustico.

Una vez establecido esto, hay que determinar, de acuerdo con el articulo 11 del
Decreto 65/1989, de 11 de mayo, citado anteriormente, si las construcciones
proyectadas estan destinadas a una explotacién agricola y si es compatible con la

naturaleza y destino de la finca.

Dado que la instalacion implantada consiste en una planta de compostaje para la
fabricacion de abonos vy tierras de jardineria, cuyo objeto es la transformacion de
restos vegetales y materias primas organicas en abonos, recebos, enmiendas y

tierras, sera compatible con lo establecido por la legislacion ya citada.

Se considera que la actividad que se desarrollara y a la que servira la planta de
compostaje, es una actividad agricola, propia de suelo rustico y compatible con la
naturaleza y destino de la finca, por cuanto las normas urbanisticas de Villaconejos
permiten en la clase de suelo que nos ocupa, los usos relacionados con la explotacion
de recursos naturales del medio fisico, entre los cuales, se encuentra la

transformacién de productos agricolas, forestales o pecuarios, que se define, como tal
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uso, el destinado a la transformacién y almacenamiento con caracter industrial de

dichos productos asi como la produccion y sus correspondientes derivados.

Los terrenos donde se ubica la instalacién tienen por tanto la consideracion de finca
independiente, inscrita, segin preceptia el articulo 1 de la Orden 701/92, de 9 de
marzo, por la que se desarrolla el Decreto 65/1989, bajo un solo nimero en el Registro
de la Propiedad (finca n® 5791).

Por todo lo anteriormente indicado, se entiende que el proyecto realizado seria
excepcionalmente, conforme con lo establecido en el citado Decreto 65/1989, de 11 de
mayo. Habra de respetarse en todo caso lo establecido en el articulo 14 del Decreto
65/1989, de 11 de mayo y en la Orden 701/92, de 9 de marzo, por la que se desarrolla

el mismo.

A la vista de lo anteriormente expuesto, la actuacién solicitada por EDAFO GM, SA,
relativa a la planta de compostaje en las parcelas 48, 49, 50, 51 y 52 del poligono 6 de
Villaconejos se entiende como FAVORABLE, siempre que el destino de la misma sea
el descrito en la Memoria y que se mantenga la vinculacién sefialada. Y todo ello sin
perjuicio del cumplimiento de la legislacién vigente en materia urbanistica o de otra

indole aplicable a la construccion de cualquier instalacién en “Suelo No Urbanizable
comun”.

19. Conclusiones

La estructura y contenido del presente proyecto técnico cumple con lo especificado en
el articulo 44 de la Ley 2/2002, de 19 de junio, de Evaluacion Ambiental de la
Comunidad de Madrid.

El presente proyecto junto a la solicitud de autorizacion o licencia, se presentan en el
Ayuntamiento de Villaconejos con el objetivo de iniciar el procedimiento de Evaluacion
Ambiental de Actividades.
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